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Demandeur :

370 boulevard de Balmont - 69009 LYON

Tél  : 04 78 35 78 48 - Fax : 04 72 17 50 07
mail : outil.express@free.fr - site : http://outil.express.free.fr

Matière usinée :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Schéma de l’usinage :

PJ : plan de la pièce usinée

OUTIL : CARBURE

            Foret

            Foret aléseur

            Alésoir

            Fraise à lamer

            Fraise 2 tailles

   . . . . . . . . . . . .

Quantité      Px Unit. Net HT     Délai

APPLICATION :

  Goujures :        droites

                           hélicoïdales à droite

                           hélicoïdales à gauche Coupe :              à droite

                            à gauche

Trous d’huile :             oui

                                    non  Revêtement :   ………………………...

 Nbre de lèvres :        …..

 Nbre de listels / lèvre :        ….

D=         h6

     1=

D1=

tol=

L1=

L2=          tol

L3=          tol

     2= D2=

tol=

D3=

tol=

     3=

LT=

Date : N° PLAN :

Remarque :

……………………………………………………….…

…………………………………………………………

………...……………………………………………….

Observations :

….°

tol

tol
Tol. par défaut :

Diam : +/-0.01

Lg étages : +/- 0.1

Lg totale : +/- 1

Din ……….

EXPRESS

OUTIL

Fabrication et vente d’outils coupants


